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8. Wymiary szaf sterujacych.

Zestawy rownolegte

Wymiary szafy sterujacej [mm] i masa [kg]
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Wymiary SZafy Sterujacei [mm] i masa [kg]
nxkW sterowanie kaskadowe sterowanie przetwornicg
a b h h‘ masa a b h h‘ masa
5x0,37
5X0.55
2 5%0.75
5x1.1] 600 | 210 | 1600 | 600 | 31
5x15 1000 | 300 | 1600 | 800 | 108
b 5x2,2
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= 57 5 161 1000 | 113
5x11.0| 1000 162 | 1200 175
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5x18.5 400 | 1800 202 400 1 9000 | - [790
5x22.0] 1200 203 | 1600 200
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ZH... Zestawy rownolegte

ZASADY DOBORU ZESTAWU

1. Okreslenie parametrow charakteryzujacych zasilany obiekt lub system.

1.1. Wstep.

Zestaw powinien zapewni¢ stafg niezawodng dostawe wody do wszystkich odbiorcow w obiekcie lub systemie w czasie
maksymalnego jej poboru.

Do prawidfowego doboru zestawu niezbedna jest znajomo$c¢:
» maksymalnego zapotrzebowania na wodg zasilanego obiektu lub systemu Q
* minimalnego cinienia na wyjsciu z hydroforni H, [m],
* minimalnego cisnienia na wejsciu do hydroforni H, [m].

Przez pojecie ,na wyjsciu z hydroforni” i ,na wejsciu do hydroforni” nalezy rozumie¢ krdciec ttoczny i krocie¢ ssacy zestawu.

[m¥/h],

max

1.2. Maksymalne zapotrzebowanie na wode Q_,,.
Maksymalne zapotrzebowanie na wodg Q,, wyznacza si¢ na podstawie:
* norm i zarzadzen,

* literatury technicznej, 2uzycie
* pomiarOw zuzycia wody, wody
* wykresu 1. [m?/h] //’
80 ! L
Wykres 1 p =
Krzywe do wyznaczania zapotrzebowania obiektu na wode: 60 ,/ 2//
1. Hotele, // = 3
2. Szpitale, 40 ///,/
3. Budynki handlowe, // /i
4. Budynki biurowe, 20/~ 5
5. Domy mieszkalne. > —
0 \

0 40 80 120 160 ilo$¢ mieszkan
200 400 600 800 ilo¢ tozek
400 800 1200 1600 ilo$¢ zatrudnionyct

1.3. Minimalne cisnienie na wyjsciu z hydroforni H,.
Minimalne cisnienie na wyjsciu z hydroforni H, wyznacza sig na podstawie obliczen:

H, = Hgt + Ah +H

H,[m] - minimalne wymagane cisnienie na wyjsciu z hydroforni,
H, [m] - wysoko$¢ geometryczna migdzy osia rurociagu wyjsciowego z hydroforni a najbardziej niekorzystnie usytuowanym
pod wzgledem hydraulicznym punktem czerpalnym w zasilanym obiekcie lub systemie,
Ah, [m] - suma strat cisnienia w rurociagu na odcinku od wyjscia z hydroforni do najbardziej niekorzystnie usytuowanego pod
wzgledem hydraulicznym punktu czerpalnego w zasilanym obiekcie lub systemie,
=i IM] - minimalne wymagane cisnienie wody w najbardziej niekorzystnie usytuowanym pod wzgledem hydraulicznym punkcie
czerpalnym w zasilanym obiekcie lub systemie, wyznaczone na podstawie norm.
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